Technische Daten

HAAS CNC - DREHMASCHINE SL - 30 Serie

STANDARD AUSRUSTUNG
tassive GuBausfinnung

Robuste Schutzverkleidung aus Stahiblech

VDI - Revolver mit 12 Stationen
Spinceldranzan! bis 2.400 min™t

AC - Servomotoren for die Achsenaniriee

Flutkuhimittelsystem

Spannfutier 254 mm Durchmesssr
22,4 KW Spindefleistung
Autematisches Schmiersystem

Haas - CNC - Steuerung nach DIN 68025 / FANUC anhnlich

RS232 - Schniftstelle

USE - Schnittstelle
Synchronisiertes Gewindehonren
Werkzeuglast - Uberwachung

1 Jdabr Gewahrleistung auf Tede und Arbeftslaistung

JECHNISCHE DATEN

Allgemeine Maschinendaten

tAaschinenhéhe (max )

Maschinenbreite

Maschinentisfe

taschinengewicht

Kizhimitteltank

Anforderung an die Druckiuft

Stromanschiuss

Hauptspindel

Drehzahiberecn

Drehmoment (max ) chne Getnebe
mi Getnebe

Lesstung (max)

Spindeinase

Spincelbonhung

Zugstangen-Bohrung

Arbeiishereiche

Umlaufdurchmesser (max )

FuttercroBe

Stangandurchlass

Abstand rwischen Spizen

Max, Drehdurchmesser

Max. Drehlange

Mav. Drehlange mit Standard-Haltern

Verfahrwege und Vorschibe

A-Achse

Z-Achse

Eilgang X-/Z-Achse

Revolver

Ausfihang

Anzahl der Werkzeuge

Verfahrgenauigkeit

Postiomergenatigieit

Wiederhoigenauigkeit

AZGITNG TR HII0MAIE ALSRISIEG

1.88% mm

3810 mm

2272 mm

7258 kg

189 Liter

113 ¥min 7 6.9 bar
354 - 488 VAC 1 50A

135 3.400 min’’

1407 Nm bes 700 min™

1952 Nm bei 250 mun”’
224 KN

A2E

D =80 mm
D=77mm

782 mm

0 = 254 mm
O=78 mm
G851 mm
432 mm
864 mm
8313 mm

287 mm
853 mm
18 m/min

VDI 40
12

<i- 0.605 mm
/- 0.003 mm




